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1 ANTALL SAMLINGER, TIDSROM OG FAG 2012 - 2015
ETTER NASJONAL LAREPLAN
SOM GJELDER FRA OG MED SKOLEARET 2006/2007

PLAN FOR 2. ARIG TEKNISK FAGSKOLE

LINJE FOR TEKNIKK OG INDUSTRIELL PRODUKSJON
FORDYPNING SVEISETEKNIKK

oG

INTERNASJONAL LZAREPLAN ”IIW GUIDLINE INTERNATIONAL WELDING
TECHNOLOGIST” DOC.IAB-195-2004 (DISTANCE LEARNING FOR IWT).

1. skolear 2012 - 2013

Fagskolen i Harstad - Undervisningsplan 1. og 2. halvar 2012/2013

Samling Periode med

nr. Uke | samling i Harstad Fag
Engelsk
Fysikk
Norsk
Kjemi og miljglaere
1 37 10.-14. sept. 2012 | Bkonomistyring

Organisasjon og ledelse
Markedsferingsledelse

Lokalt valg: Matematikk

Lokalt valg: IKT

Lokalt valg: Materiallaere

Lokalt valg_j: Elektro og automasjon

Engelsk

2 03 14.-18. januar 2013 | Fysikk

Norsk

Kjemi og miljaleere
@konomistyring
Organisasjon og ledelse
3 21/22* 21.-31. mai 2013 Markedsfgringsledelse
Lokalt valg: Matematikk
Lokalt valg: IKT

Lokalt valg: Materialleere
Lokalt valg: Elektro og automasjon

* Forbehold om endringer av tidsrom for samlingen




2. skolear 2013 - 2014

Fagskolen i Harstad - Undervisningsplan 1. og 2. halvar 2013/2014

Samling Periode med

nr. Uke | samling i Harstad Fag
Matematikk

1 38 16. - 20. sept. 2013  fHMS og kvalitetsledelse
Prosjektadministrasjon
Materialleere
Mekanikk

Elektro og automasjon

Lokalt valg: Sveisegkonomi

Lokalt valg: Markedsfaringsledelse
Lokalt valg: Teknisk dokumentasjon
Lokalt valg: Mekanikk

Lokalt valg: Termodynamikk

Matematikk

2 04 | 20.-24.januar 2014 JHMS og kvalitetsledelse
Prosjektadministrasjon
Materialleere

Mekanikk

Elektro og automasjon

Lokalt valg: Sveisegkonomi

Lokalt valg: Markedsfaringsledelse
Lokalt valg: Teknisk dokumentasjon
3 23* 02. - 06. juni 2014  jLokalt valg: Mekanikk
Eksamen/avslutning JLokalt valg: Termodynamikk

* Forbehold om en.dringer av tidsrom for samlingen




3. skolear 2014 - 2015

Fagskolen i Harstad - Undervisningsplan 1. og 2. halvar 2014/2015

Samling | Uke Periode Fag
Norsk Kommunikasjon (Integreres i prosjektarbeid)
1 38 15. - 19. september 2014 J Teknisk dokumentasjon
Termodynamikk
Sveisemetoder og utstyr
Materialenes sveiseegenskaper
Konstruksjon og utforming
Fabrikasjon og prosedyrer
Hovedprosjekt
Lokalt valg: Matematikk
Lokalt valg: Materialers sveiseegenskaper
Norsk (Integreres i prosjektarbeid)
2 04 20. - 24. januar 2015 | Teknisk dokumentasjon
Termodynamikk
3 Mars Prosjektuke? Sveisemetoder og utstyr
Materialenes sveiseegenskaper
Konstruksjon og utforming
4 23* Ca. 01. - 03. juni 2015 | Fabrikasjon og prosedyrer
Eksamenssamling Hovedprosjekt
01. juni Lokalt valg: Matematikk
ggp?ltj';lioner Lokalt valg: Materialers sveiseegenskaper
03. Muntlig eksamen
Hovedprosjekt
04. juni
IWT-eksamen
(6 timer skriftlig_)

* Forbehold om endringer av tidsrom for samlingen




2 SVEISETEKNISK KOMPETANSE

Innledende orientering

Nzringslivet sliter i dag med a skaffe kvalifiserte sveisere til verkstedsindustrien. Dette er et
stort nasjonalt problem. Verkstedsindustrien i Norge har et stadig gkende behov av fagleert
arbeidskraft. Det viser seg dessverre at det er vanskelig a rekruttere ungdom til
verkstedfagene generelt og sveising spesielt, da det bare er et fatall av de unge som i dag
satser pa denne form for utdanning. Ungdom og andre som likevel velger yrket og kommer ut
I bedrift som laerling og som tar fagbrev i sveis, eller sveisere som har fagbrev eller har lang
verkstedpraksis gis store muligheter for videreutdanning innen dette yrket. Det kan nevnes:
Internasjonal sveiser (IW)

Internasjonal sveiseteknikerassistent (IWS)

Nasjonal sveisetekniker

Internasjonal sveisetekniker (IWT)

Internasjonal sveiseingenigr (IWE)

IWI-C — Internasjonal Sveiseinspektar — Omfattende kompetanse (IWE/IWS-niva for opptak)
IWI-S — Internasjonal Sveiseinspektgr — Standard kompetanse (IWS-niva for opptak)

Krav

Nye former for sertifiseringer av nasjonale sveisere til internasjonale sveisere (IW) medfarer
ogsa at sveisesertifikatene erstattes av sveisepass (Welders Passport).

Innfaring/sertifisering med sveisepass (plastkort) er en ny mate a erstatte innholdet i et
sveisesertifikat samtidig som det i tilegg inneholder en betydelig tileggsinformasjon.
Eksempel pa dette kan vere i hvilket tidsrom en har sveiset, hvilke materialer en har sveiset
pa, godkjenningsomrader, hvilke sveisekontroller som er utfart og resultat av disse,
gyldighetstid etc. Informasjonen som ligger i de enkelte sveisepassene er samlet i en database
der en kan sgke pa sveisere med de riktige godkjenninger/kvalifikasjoner i henhold til de krav
som stilles av en oppdragsgiver eller et godkjenningsorgan.

Godkjenninger

IWE, IWT, IWS, IWI-S og IWI-C er alle sertifiseringer med diplom innenfor flere ulike
sveiseteknologiske nivaer og derigjennom godkjent av Norsk Sveiseteknisk Forbund (NSF)
som er Norges representant/kontrollorgan og medlem av European Welding Federation,
Joining and Cutting (EWF) og International Institute of Welding (11W).

NSF skal formidle og spre sveiseteknologisk fagkunnskap til norsk industri og skoleverk og
arbeide for enkeltmedlemmers behov for utvikling av fag- og arbeidsmiljg.

Andre skandinaviske land og ellers land i Europa, USA, Japan, Kina og Australia sertifiserer
sine kandidater innenfor sine lands godkjenningsorgan.

Jobbmuligheter

Som sveisetekniker kan du eksempelvis fa jobb pa konstruksjons- og tegnekontor, du kan bli
planlegger, formann, verksmester, sveiseinspekter, driftsassistent etc.

Fagleerere med teknisk fagskole utgjar en stor del av leererne innen yrkesfag i den
videregaende skolen.

Mange teknikere tar ingenigr- og sivilingenigrutdanning for sa a ga inn som toppledere i sma,
middelstore og store nasjonale og internasjonale bedrifter.

Flere av sveiseteknikerne jobber i dag som sveisekoordinatorer for a ivareta det totale
sveisetekniske ansvaret i bedriften (bedriftens kvalitetssikrede person mot markedet).



3 NETTBASERT SVEISETEKNIKERUTDANNING
VED FAGSKOLEN | TROMS AVD. HARSTAD

Historikk

Fagskolen i Harstad er den eneste fagskolen som i dag er godkjent og kan tilby bade nasjonal-
og internasjonal sveiseteknikerutdanning pa Internett etter nasjonale og Internasjonale planer.
Fagskolen har utdannet nasjonale sveiseteknikere fra 1989 og frem til og med skolearet 1995.
Skolen sgkte Norsk Sveiseteknisk Forbund (NSF) om a fa utdanne europeiske sveiseteknikere
(EWT) da dette var en ny og etterlengtet godkjenning/sertifiseringsordning med diplom etter
europeiske normer.

Hele fagskolen inklusiv undervisningsopplegg, faglitratur, personell etc. ble i den
sammenheng ngye vurdert og godkjent, og har siden 1996 utdannet bade nasjonale og
europeiske sveiseteknikere. | dag er ordningen ogsa omfattet til a gjelde utdanningen av
internasjonale sveiseteknikere (IWT) som er en utvidet sertifisering/viderefagring av EWT
godkjenningen.

Fagskolen har fra den startet opp uteksaminert 16 avgangsklasser med ca. 104 nasjonale,
Europeiske (EWT) og Internasjonale (IWT) sveiseteknikere.

Gjennomfering av studiet

Avlagt godkjent fagprave i sveisefaget og bestatt tre ars utdanning ved teknisk fagskole, linje
for teknikk og industriell produksjon med fordypning sveiseteknikk eller relevant 2 érig
teknisk fagskoleutdanning, eksempelvis med bestatt maskinteknisk linje og med
tileggsutdanning i IWT-fag/fordypningfag sveiseteknikk:

Del 1: Sveisemetoder og utstyr

Del 2: Materialers sveiseegenskaper

Del 3: Konstruksjon og utforming

Del 4: Fabrikasjon og prosedyrer
med sveisegkonomi

Studentene ma na sgke NSF om a fa ga opp til skriftlig IWT-eksamen pa bakgrunn av
godkjenning av fullfgrt fagskoleutdanning og relevante praksis (far- og under studietiden).
Seknaden sendes NSF andre halvar det 3. studiearet dvs. ca. 2-3 maneder far IWT-eksamen
avlegges i Harstad i starten av juni maned.

Troms Fylkeskommune ved Utdanningsetaten besluttet en nedleggelse av ordinzr
klasseromsundervisning pa dagtid men ga klarsignal for videre drift ved a utvikle et
fullstendig utdanningstilbud innen sveiseteknikk for tekniske fagskoler pa Internett.
Fylkeskommunen mente videre at et tiloud om nettundervisning lettere vil kunne fange opp
interesserte studenter og fagarbeidere som er i jobb eller som av andre arsaker ikke kan fglge
en ordinaer klasseromsundervisning pa heltid.

Fra og med hgsten 2001 var fagskolen i gang med et 3 arig nettbasert studium innen
sveiseteknikk.

Fagskolen i Troms, avd. Harstad ved Stangnes videregaende skole kan tilby redskapsfag,
grunnlagsfag teknologi, ledelsesfag, lokale valgfag og fordypningsfag sveis ihht. leereplan for
teknisk fagskole — linje for teknikk og industriell produksjon.



Internettundervisning gir studentene mulighet til a felge det 3 arige studiet fra sin hjemplass
uansett hvor de bor i landet. Dette muliggjer uavhengighet av fulltidsstudier pa dagtid for de
som er i arbeid (fulltid/deltid). Det er mulig a fglge fagskolens fastsatte undervisningsplan ved
a ta fag som: redskapsfag, ledelsesfag, og lokale valgfag 1. studiear for deretter 2. studiear
fortsette med grunnlagsfag teknologi, ledelsesfag og valgfag. Det 3. studiedret gjennomfarer
man noen fa fag innen grunnlagsfag teknologi, hovedprosjekt, alle fordypningsfag (IWT-fag)
0g noen valgfag.

De aller fleste studentene gnsker a fullfare sveiseteknikerutdanningen innen 3 studiear, men
det er ogsa de som under studietiden gnsker & forlenge studiet til 4 ar. Dette er av helt private
arsaker relatert til enten familie eller jobb. Hvis studenter gnsker a ta enkeltfag eller i samrad
med fagskolen velge seg ut enkeltfag eller deler av fagmoduler sa er dette ogsa mulig da
skolen har spesielle inntak ved slike behov (delkursstudenter). Dette ma imidlertid avtales og
avklares med skolen for & se om den aktuelle undervisningen det er behov for kan tilpasses
undervisning og fremdriftsplan.

Alt er opp til om studenten gnsker en fullstendig nasjonal fagskoleeksamen eller med/uten
tilegg av IWT sertifisering, eller kun gnsker a ta enkeltfag/moduler for egen oppdatering.

Hvis sgker gnsker hjelp/bistand for vurdering av egen kompetanse for valg av studium
og/eller spesielle fag (moduler), kan seksjonsleder/lzrere tilknyttet fagskolen bista etter beste
evne. Kun rektor foretar realkompetansevurdering med bakgrunn i sgknader om fritak for
enkelfag.

For at utdanningen ikke skal bli for omfattende med for mange fag og stor progresjon, har vi
av egne erfaringer valgt a legge en form for studieplattform alt fra starten av.

Etter hvert som fagene gjennomfares og avsluttes gar en videre med pabygging, og en har da
etter hvert fatt tilegnet seg en merkbar kompetanse som gjer at en arbeider stadig lettere
uavhengig av antallet fag som ma gjennomfares per studietermin.

Ved kun & gjennomfarte enkeltfag eller fagmoduler innen fordypningsomradet vil det bli
utstedet fagkursbevis eller modulbevis.

Deter i lgpet av 1., 2. og 3. skolear 3-4 ukesamlinger per studiedr. En til to av disse kan vere
av lengre varighet en bare en uke. Dette er helt ngdvendig med hensyn til studentenes
studieprogresjon, antall laborasjoner, prosjektarbeid og antall eksamener.

Temaene for disse samlingene kan ofte veere: gjennomfgre avtaler mellom veiledere og
studentene om fremdrift, kontaktmuligheter mellom veileder og student, bruk av
studieteknikk, gjennomfare korte kurs i bruk av skolens database (FRONTER),
opplering/bruk av EDB/Internett/ AutoCad, matematikk og andre fag, etc.

Det 3. skolearet inngar fordypningsfagene sveis med tverrfaglig prosjekteksamen (Nasjonal
sveisetekniker) og en frivillig 6 timers skriftlig IWT eksamen i Harstad, der studentene ma
sgke NSF om godkjenning for & ga opp til denne.



Studiets omfang — Nettstudium med samlinger
Studiet ved fagskolen bygger pa offentlig nasjonal leereplan for linjen:

- Plan for 2 arig teknisk fagskole — Linje for teknikk og industriell produksjon

Vedtatt av Nasjonalt Utvalg for Teknisk Fagskole (NUTF) 24. juni 2005

0g
- Internasjonal leereplan ”II'W Guidline International Welding Technologist” Doc.IAB-

195-2004 (Distance learning for IWT).
Studiets omfang tilsvarer 2 ars heltidsstudier. Fagskolen i Harstad har utviklet en studieplan
for nettbasert studie som gar over 3 ar. Studentene gjeres derfor oppmerksom pa at dette
krever god arbeidsdisiplin. Fjernundervisningen er lagt opp som en fleksibel studieform der
studiet bestar av en kombinasjon av egenarbeid pa nett og ukesamlinger pa fagskolen i
Harstad. Studentene kan selv i stor grad bestemme nar de vil studere. Samtidig stiller
studieformen krav til selvdisiplin, krav til at studentene mgter opp pa samlinger og leverer
besvarelsene i tide innenfor gitte tidsrammer i henhold til innleveringsplaner for det enkelte
fag. De ma ogsa overholde muntlige og skriftlige avtaler med veiledere etc.

Kommunikasjon med veileder

Den styrte kommunikasjonen som er knyttet direkte til ”klasserommet pé nett”, foretas

fra studentens og veileders PC mot e-leeringsplattformen ”FRONTER”. Denne e-
leeringsplattformen for videregaende skoler/fagskoler i Troms er valgt som plattform varen
2008 av Troms Fylkeskommune. Plattformen benyttes i undervisningen som hovedformidler
av alt fagstoff. | tilegg benyttes ogsa e-post programmet i "FRONTER”.

| tillegg brukes telefonen og denne er et viktig kontaktmiddel. | visse tilfeller benyttes ogsa
telefaks til sending av oppgaver og besvarelser mellom veileder og student.

Vurderingsgrunnlag

Hensikten med vurderingen i fagteknikerutdanningen skal veare & fa til en kontinuerlig
leringsprosess hos studentene, hvor refleksjon er et viktig leeringsbidrag. Ved a gi mulighet til
a forbedre seg underveis i lgpet, vil den farste kunnskapen i et fag/modul kunne suppleres
med ny kunnskap. Malet er at studenten skal kunne se at det er en sammenhengen mellom
fag/moduler og refleksjon, og at dette vil fare til starre grad av helhetlig forstaelse.

Vurderingsform

Vurderingsformene skal ivareta sammenheng med utdanningens mal og innhold, samt
arbeids-, leerings- og vurderingsformer.

Mappevurdering benyttes for & fa bedre sammenheng og helhet i leeringsprosessen.

Her skiller vi mellom:

arbeidsmappa, som skal inneholde dokumentasjon pa alle obligatoriske aktiviteter i
prosjektfaget (jfr. arbeidskrav).

Dokumentasjonen skal vurderes av faglerer som gir tilbakemelding til studenten,

og vurderingsmappa, som skal inneholde dokumentasjon fra arbeidsmappa som leerer og
student i fellesskap bestemmer skal innga i vurderingsmappa.



Eksamen — Nasjonal sveisetekniker

Gjennomfgring av nasjonal eksamen

(Prosjekteksamen “Hovedprosjekt” skriftlig del og muntlig del)

Har studenten bestatt fordypningsfagene, kan han/hun avlegge nasjonal eksamen i
hovedprosjekt.

Det skal utarbeides en detaljert prosjektrapport for det avsluttende hovedprosjektet.

| mai maned skal hovedprosjektet avsluttes og studentene skal levere inn til fastsatt dato selve
prosjektrapporten og det individuelle skriftlige oppsummeringsnotatet.

Prosjektrapporten skal veere komplett. Den skal veere datert, underskrevet og foreligge i
minimum 4 eksemplarer, og det samme gjelder for innlevering av oppsummeringsnotatet.
Prosjektrapporten er grunnlaget for viderefaringen av eksamensforberedelsene mot skriftlig
og en muntlig eksamen basert pa et oppsummeringsnotat fra prosjektarbeidet.

Studentenes individuelle skriftlige eksamen “oppsummeringsnotat fra prosjektet pa maks 5
skrevne sider, med tillegg for vedlegg” vurderes av faglig veileder og industrisensor som
setter en karakter. Nar studentene mgater pa sluttsamlingen i Harstad, ca. uke 23 det 3.
studiedret foretar sensorene en individuell muntlig eksamenshgring med bakgrunn i skriftlig
del (oppsummeringsnotatet). | denne muntlige eksaminasjonen er prosjektrapporten sentral
for & synliggjere dokumentasjonen av det helhetlige prosjektarbeidet. Den endelige
eksamenskarakteren (en hel bokstavkarakter A - F) hvor A er beste karakter, dvs.
”Fremragende prestasjon” og F er darligste, dvs. ”lkke bestdtt”.

blir satt pa grunnlag av vurderingen av kandidatens skriftlige del (oppsummeringsnotatet) og
den individuelle muntlige eksamensdelen.

Hovedprosjektet utgjar en selvstendig modul og gis én karakter, som er basert pa vektingen:
- Prosessvurdering 30%: omfatter faglig innhold, kommunikasjon, samarbeid, problemlgsing,
rapportering, prosjektarbeidet som prosess / helhetlig kompetanse

- Produktvurdering 70%: knyttes til gruppas sluttrapport/produkt og muntlig presentasjon.
Vitnemal vil kun bli utstedt etter at samtlige fag er fullfert og eksamener bestatt.

Nasjonale karakterer

Nasjonal: Obligatorisk tverrfaglig skriftlig og muntlig prosjekteksamen. En karakter
(bokstavkarakter). Karakterskalaen gar fra A til og med E for bestatt.

Har studenten karakteren F (ikke bestatt) i fag gjennom studiet, kan hovedprosjektet
gjennomfares og eksamen avlegges, men vitnemal kan ikke utstedes far ny eksamen er
giennomfart og bestatt.

Fremragende prestasjon som Klart utmerker seg.
A Studenten viser helhetlig innsikt i kunnskaper, ferdigheter og holdninger.

[Meget god prestasjon. Studenten viser solid innsikt i kunnskaper, ferdigheter
B 0g holdninger.

Jevnt god prestasjon som er tilfredsstillende pa de fleste omrader.
C Studenten viser god innsikt i kunnskaper, ferdigheter og holdninger.

En akseptabel prestasjon med noen vesentlige mangler. Studenten viser noksa
D god innsikt i kunnskaper, ferdigheter og holdninger.

Prestasjonen tilfredsstiller minimumskravene, men heller ikke mer. Studenten
E viser tilstrekkelig innsikt i kunnskaper, ferdigheter og holdninger.

Prestasjon som ikke tilfredsstiller de faglige minimumskravene. Studenten
F viser manglende innsikt og sammenheng i kunnskaper, ferdigheter og
holdninger.

10



HOVEDPROSJEKT
Eksamensform: ”Skriftlig og muntlig eksamen”. Praktisk gjennomfgring ute i bedrift.
Et omfattende og relevant prosjektrarbeid skal utfares det 3. studiearet ved fagskolen i
Harstad. Studentene skal bidra med sveiseteknisk lederkompetanse pa hgyt niva gjennom
samarbeid, arbeidsmoral og selvdisiplin. De ma gjennomfare et tverrfaglig gruppearbeid der
(2 til 3 studenter) skal gjennomfare et prosjektarbeid og dokumentere dette med en komplett
skriftlig rapport fra prosjektet med alle ngdvendige dokumentasjoner.
Studentene som alle er i jobb har far i oppdrag av skolen a ta intiativ til og fa istand et
relevant prosjektarbeid med sin arbeidsgiver/bedrift eller en annen nzrliggende bedrift.
Oppdraget kan veere at det eksempelvis skal iverksettes utarbeidelse av nye sveiseprosedyrer
eller at bedrifter trenger & oppdatere/utvide dekningsomradet ved en omleggelse av
eksisterende produksjonen.
Tillegnet teoretiske kunnskaper fra arene ved fagskolen og tidligere praksis tas na i bruk for &
synliggjare studentenes helhetlige kompetanse ute i “’dagens naringsliv”.
| dette arbeidet skal skolen utfordre studentene i aktuelle problemstillinger som er knyttet til
det/de valgt(e) tema(er) for prosjektet og/eller studentenes egne problemstillinger.
Her skal de vurdere innkjgp, opplering av personell og bruk av sveiseknisk utstyr i en bedrift.
De skal kunne bruke sveisetekniske standarder og relevante NORSOK standarder og
dokumentere dette.
De skal kunne vise til kunde- og til myndighetenes krav og til samarbeidet med disse.
De skal utarbeide, kontrollere og bekrefte bruken av ngdvendig prosjektdokumentasjon.
De skal kjenne til krav og prosedyrer ved aktuelle revisjoner og reklamasjoner og til
behandling av disse.
De skal vurdere og iverksette oppfelging av leveranser, kontakt med kunder, etc.

Den enkelte student skal i (skriftlig eksamensdel) lage et refleksjonsnotat
(oppsummeringsnotat) hvor de skal oppsummere det faglige resultatet, det faglige arbeidet og
leeringsprosessen for prosjektet. Oppsummeringsnotatet danner grunnlaget for den muntlige
eksamens hgringen.

Det skal i tilegg utarbeides en komplett prosjektrapport (felles arbeid) som skal innleveres ved
prosjektavslutning. Dette blir gjennomfart ved at studentene har arbeidet med a fullfere
prosjektet innen oppsatte tidsfrist.

Den enkelte prosjektgruppe far til slutt i oppdrag a presentere — legge frem prosjektet pa
PowerPoint for medstudenter, sensorer og andre pa eksamenssamling i Harstad.

Maling av sveisehastighet med stoppeklokke Maling av sveisehastighet med stoppeklokke
Sveiseprosedyreprosjektet — praktisk del (se bildene) ble gjennomfaret ved Bergen-Group Rosenberg, Stavanger.
Prosjektarbeidet var gjennomfart av en gruppe med to studenter fra avgangsklassen 6SVA ”Hovedprosjekt” i tiden 20. januar — 16. mai
2009. En av studentene i gruppen arbeidet der som sveiser. Selve sveisingen av prosedyren ble utfart av en annen sertifisert sveiser i
bedriften pa duplex rgr med metodene TIG med bakgass og Puls Mig. Hovedmalet med prosjektet “tidssbesparelse ved bruk av vannkjgling”
og (godkjenning av WPQR mappa) ble oppnadd og godkjent av kunde og DNV.
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Eksamen - Internasjonal sveisetekniker (IWT)

Gjennomfering av Internasjonal sveisetekniker eksamen (IWT- eksamen)

IWT - eksamenen er en frivillig eksamensform innenfor fordypningsomradet sveiseteknikk
for de studentene som har relevant fagbrev og har gjennomfgrt utdanningen (2 eller 3 arlig)
ved en fagskole og har bestatt alle fag inklusiv fordypningsfagene sveis og bestatt nasjonal
sveiseteknikereksamen dvs. har en nasjonal sveiseteknikerutdanning

og/eller

kandidater/sgkere med et relevant fordypningsomrade med tilknytning mot sveis, eksempelvis
en bestatt 2 arig fagskoleutdanning med maskinlinje

og/eller kandidater med bestatt relevant Ingenigrutdanning.

Den enkelte student ma i lgpet av det 3. studiedret sgke/melde seg opp til denne frivillige
eksamensformen. Norsk Sveiseteknisk Forbund (NSF) er den instans i Norge som stiller krav
til eksamensgjennomfering og godkjent fagskole for denne type av utdanning. Sgknaden med
tilegg av dokumentasjon som praksisattester, kopi av fagskolevitnemal, fagbrev etc. sendes
NSF for vurdering og godkjenning.

Seknadsskjema for oppmelding til IWT-eksamen se NSF sin hjemmeside: www.sveis.no

Det ma presiseres at denne eksamensformen kun gjennomfares i siste del av det avsluttende
studiet det 3. aret (nar alle studieenheter/terminer og nasjonal sveiseteknikereksamen i
prosjektarbeid er gjennomfart).

Eksamensoppgavene for IWT-fagene utarbeides og kvalitetssikres lokalt ved fagskolen for
deretter oversendes til Norsk Sveiseteknisk Forbund (NSF) hvor deres egne oppnevnte
sensor(er) kontrollerer og godkjenner disse fgr de kan benyttes ved en eksamen.
Eksamensbesvarelsene rettes og paferes karakterer av fagansvarlige lerer(e), for deretter
oversendes til sensorer tilknyttet NSF for endelig fastsetting av sluttkarakter.

Internasjonal skriftlig eksamen (Harstad)
Frivillig skriftlig eksamen (6 timer) i 4 hoveddeler bestaende av 5 fordypningsfag.

Internasjonale karakterer:
Karakter: ”Bestatt” eller ’Ikke bestatt” i hver hoveddel.

Etter gjennomfart og bestatt teknikerutdanning med fordypningsomradet sveiseteknikk ihht.
Internasjonale lereplan ”II'W Guidline International Welding Technologist” Doc. IAB-
195-2004 (Distance learning for IWT)

og nasjonal lereplan ”Linje for teknikk og industriell produksjon med fordypning
sveiseteknikk”, er man kvalifisert for tittelen ”Fagtekniker” og  Internasjonal
sveisetekniker” (IWT).

Studentene betaler til NSF, kr 5000,- i gebyr for IWT-sgknad/oppmelding og sensur.
Ved bestatt eksamen kr 2000,- i gebyr for utstedelse av diplom.
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EKSAMENER OG EKSAMENSFORMER FOR IWT — FAG OG
FORDYPNINGSFAG

For enkelthets skyld vises det her en oversikt over eksamener i IWT fagene og
fordypningsfagene sveiseteknikk.

IWT- FAG EKSAMEN FORDYPNINGSFAG NASJONAL
IWT - FAG EKSAMEN
FORDYPNINGSFAG
Sveisemetoder | Frivillig 1/, t skriftlig [|Sveisemetoder og Obligatorisk skriftlig
0g utstyr eksamen i Harstad utstyr og muntlig tverrfaglig
prosjekteksamen
Materialers Frivillig 1'/, t skriftlig || Materialers Obligatorisk skriftlig
sveiseegenskaper | eksamen i Harstad sveiseegenskaper og muntlig tverrfaglig
prosjekteksamen
Konstruksjon og | Frivillig 1%/, t skriftlig || Konstruksjon og Obligatorisk skriftlig
utforming eksamen i Harstad utforming og muntlig tverrfaglig
prosjekteksamen
Fabrikasjon og | Frivillig 1'/, t skriftlig ||Fabrikasjon og Obligatorisk skriftlig
prosedyrer/ eksamen i Harstad prosedyrer og muntlig tverrfaglig
Sveisegkonomi prosjekteksamen
Karakter: Bestatt/Ikke bestatt Karakter: A,B,C,D, E, F

Laboratoriet ved fagskolen

Laboratoriet ved fagskolen - Laborasjoner

Harstad tekniske fagskole har et sveiselaboratorie med utstyr for strekkpreving, beyepraving,
skarslagpraving (Charpy V), utstyr for makro og mikro undersgkelser, ultralydapparat for
kontroll av sveis, ultralydapparat for tykkelseskontroll, virvelstremsutstyr, utstyr for
magnetpulverprgving (MPI) og penetranter.

For fagene materialleere, fordypningsfagene sveis, valgfag IWT og ved den tverrfaglige
prosjekteksamen i fordypningsfagene er det lagt opp til demonstrasjoner og gvinger med bruk
av kontroll- og testinger av ulike grunnmaterialer, sveiste detaljer og sveiseprosedyrer bade
med destruktive testmetoder (DT) og ikke destruktive testmetoder (NDT). Som en del av en
avsluttende prosjektoppgave ma studentene gjennomfare detaljerte
sveiseprosedyreberegninger, fa selve prosedyren oppsveist, kontrollert og testet. En meget
stor del av dette arbeidet vil forega pa fagskolelaboratoriet.
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4 FAG OG TIMEFORDELING FOR NETTBASERT
UNDERVISNING ETTER INTERNASJONAL OG NASJONAL

LAREPLAN

Linje for teknikk og industriell produksjon — Fordypning: Sveiseteknikk

Oversikt fag og antall timer tilpasset utdanning i fagskolen

EWF - krav i henhold til 11W Guidline
Doc.1AB-195-2004
International Welding Technologist
Distance learning for IWT

Fagskolen i Troms avd. Harstad

modell i henhold til plan for 2 arig teknisk
fagskole

Linje for teknikk og industriell produksjon

IWT —fag: Fag fordypning sveiseteknikk:
Sveisemetoder og utstyr 76 timer Sveisemetoder og utstyr 110 timer
Materialers sveiseegenskaper 82 timer Materialenes sveiseegenskaper 220 timer
Konstruksjon og utforming 40 timer Konstruksjon og utforming 66 timer
Fabrikasjon og prosedyrer med Fabrikasjon og prosedyrer 132 timer
sveisegkonomi 80 timer Sveisegkonomi (Lokalt valgfag) 88 timer
Sum teori 278 timer [J[Sum teori 616 timer
Laborasjoner inklusive sveising
(Video og praktiske demonstrasjoner) Hovedprosjekt

Praktisk sveising; Prosjektarbeid 132 timer

“vanlige” metoder 40 timer

”demonstrasjoner” 20 timer

Sum 60 timer [fiISum 132 timer
Sum totalt 338 timer [JlSum totalt 748 timer

14




UNDERVISNINGSPLAN FOR 3 ARIG NETTBASERT FAGSKOLEUTDANNING

Klasse 4SVA Klasse 5SVA Klasse 6SVA
1. studieér 2. studiedr 3. studiear )
FAG | NVB Fagskole 1.Halvér [2.Halvéar|1.Halvéar [2.Halvéar [1.Halvéar | 2.Halvar Leerere i faget:
Nr| kode | kode |Type|Fag poeng [t/&| tlu | Hegst Var Hgst Vér Hgst Var
1 | FTROD |[FTROOC| KR |Engelsk 3 66| 1,7 33 33 Sylwia Jullumstrg
2 | FTROA [FTROOA| KR |Matematikk 6 132| 3,5 66 66 Terje Mofoss
3 | FTROB |FTR00OB| KR |Fysikk 4 88| 2,3 44 44 Terje Mofoss
4 | FTROC [FTROOC| KR [Norsk (5. og 6. termin Kommunikasjon) 9 198 5,1 77 77 22 22 Jan Petter Holst
5 | FTTOA |[FTROOA| KR [Kjemi og miljgleere 3 66| 1,7 33 33 Kjell Angelsen
6 | FV69A |FTV69A| LV |Lokalt valg redskapsfag: (Matematikk) 4 88| 2,3 44 44 Terje Mofoss
7 | FV69B |FTV69B| LV |Lokalt valg redskapsfag: (IKT) 1 22| 0,6 11 11 Rolf Bendiksen
8 | FTLOC [FTLOOC| LF |@konomistyring 6 132 3,5 66 66 Beate Hassel Fosli
9 | FTLOB |FTLOOB| LF |Markedsfgringsledelse 3 66| 1,7 33 33 Gro Lagesen
10| FTLOA |FTLOOA| LF |Organisasjon og ledelse 5 110[ 2,9 55 55 Gro Lagesen
11| FTTOB |[FTTO0B| LF [HMS- og kvalitetsledelse 6 132| 3,5 66 66 Rolf-Olav Breimo
12| FTTOC |FTTOOC| LF |Prosjektadministrasjon 4 88| 2,3 44 44 Rolf-Olav Breimo
13| FV69I |[FTV69l| LV |[Lokalt valg ledelsesfag: (Sveisegkonomi) 4 88| 2,3 44 44 Rolf-Olav Breimo
14| FV69J [FTV69J| LV [Lokalt valg ledelsesfag: (Markeddsfgringsledelse) 2 44| 1,1 22 22 Gro Lagesen
15| FTTOE [FTTOOE| GT [Materialleere 3 66| 1,7 33 33 Kjell Angelsen
16| FTTOH [FTTOOH| GT [Termodynamikk 3 66| 1,7 33 33 [Kjell Angelsen
17| FTTOF |FTTOOF| GT [Mekanikk 3 66| 1,7 33 33 Terje Mofoss
18| FTTOD |[FTTOOD| GT |Elektro og automasjonfag 3 66| 1,7 33 33 Ivar Halsebg
19| FTTOG |[FTTO0G| GT [Teknisk dokumentasjon 3 66| 1,7 33 33 [Kjell Angelsen
20| FV69C |[FTV69C| LV |Lokalt valg grunnlagsfag teknologi: Materialleere 2 4] 11 22 22 Kjell Angelsen
21| FV69E |FTV69E| LV |Lokalt valg grunnlagsfag teknologi: Teknisk dokumentasjon 3 66| 1,7 33 33 Kjell Angelsen
22| FV69F |FTV69F| LV |Lokalt valg grunnlagsfag teknologi: Matematikk 2 44| 1,1 22 22 |Terje Mofoss
23| FV69G |[FTV69G| LV |Lokalt valg grunnlagsfag teknologi: Mekanikk 4 88| 2,3 44 44 Terje Mofoss
24| FV69H |FTV69H| LV |Lokalt valg grunnlagsfag teknologi: Termodynamikk 2 4] 11 22 22 Kjell Angelsen
25| FV69H |[FTV69D| LV |Lokalt valg grunnlagsfag teknologi: Grunnleggende Elektro - elektronikk 2 4] 11 22 22 Ivar Halsebg
26| FTT8C [FTT08C| F |Konstruksjon og utforming 3 66| 1,7 33 33  |Rolf-Olav Breimo
27| FTT8B |[FTT08B| F |Materialers sveiseegenskaper 4 88| 2,3 44 44  |Rolf-Olav Breimo
28| FTT8D |FTT08D| F |Fabrikasjon og prosedyrer 6 132 3,5 66 66  |Per-Olai Hafne
29| FTT8A |FTT08A| F |[Sveisemetoder og -utstyr 5 110 2,9 55 55 |Per-Olai Hafne
30| FTT9H |FTT99H| F |Hovedprosjekt 6 132 3,5 66 66  |Per-Olai Hafne
31| FV69K |FTV69K| LV |Lokalt valg fordypning: (Materialers sveiseegenskaper) 6 132| 35 66 66  |Rolf-Olav Breimo
KR= |[Kommunikasjon og Realfag 660| 17,6
LF |Ledelsesfag 660| 17,6
GT= |Grunnlagsfag teknologi 660| 17,6
= |Fordypningsfag 660| 17,6
LV= |Lokalt valg
Sum Sum
120 2640 440 440 440 440 440 440
poeng timer timer timer timer timer timer timer




Oversikt over fag, innhold og antall timer etter nasjonal og
Internasjonal leereplan tilpasset IWT - utdanning

FORDYPNINGSFAG OG/ IWT-FAG | HENHOLD TIL KRAV | LEREPLANENE
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